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#41H ウレタックス 
アクリルウレタン樹脂塗料 

 

#41H ウレタックスはウレタンポリオール化合物 ( 主剤 ) とイソシアネート化合物 ( 硬化剤 ) を主成分とする

二液型アクリルウレタン樹脂塗料で、主剤、硬化剤の反応により強固な塗膜を形成し耐水性、耐薬品性、耐溶

剤性等に優れた性能を発揮致します。室内でもご使用頂くことが可能です。 

 

◎ 特徴 

* 光沢、肉持ちに優れています。 

* 硬度、可撓性、密着性、耐摩耗性に優れています。 

* 耐水性、耐薬品性、耐溶剤性に優れています。 

* 耐候性、耐熱性に優れています。 

 

◎ 使用法 

* 主剤は使用前によく撹拌して均一にしてください。 

* 主剤と硬化剤を指定の混合割合 ( 主剤 4 : 硬化剤 1 ) に従って混合し、充分撹拌してください。 

* 希釈には必ず指定のウレタン用シンナーをご使用ください。 

* 塗膜粘度は吹付塗装の場合は 15～25 秒 ( No.4 フォードカップ ) が適当です。塗装機器、作業条件等によ

りシンナーの種類、塗装粘度の選択が必要となりますのでご相談下さい。 

* 硬化剤を配合した塗料は長時間経過しますと粘度が上がりゲル化しますので、当日使用分だけ調合するよう

にお願い致します。 ( 可使時間 20℃ 8 時間 ) 

* 硬化剤は水と反応して硬化しますので、保存には密栓をして湿気を避けるようお願い致します。 

* 標準膜層 20～30μ 

 

◎ 乾燥時間 

強 制 乾 燥

20分

4時間

7日以上

80℃×30分

自 然 乾 燥

( 2 0 ℃ )

指触乾燥

硬化乾燥

完全硬化

 

 

◎ 荷姿 

5kgset、 20kgset  

 



 

 

 

 

 

 

◎塗装仕様 

常　温

焼　付

（備考）

※被塗物の油脂類、錆、汚れ、水分を完全に除去して下さい。

※塗布量は理論塗布量であり、使用条件、環境条件等によって変わります。

硬化剤 (重量比)

希釈シンナー

使用塗料名

セッティングタイム

塗　装　間　隔

(ﾌｫｰﾄﾞｶｯﾌﾟNo.4) (秒)

標準希釈率 (重量比)

－

－

塗　装　回　数

エアスプレー

0.3～0.5MPA

塗装法

エアー圧

#41Hウレタックス各色

ウレタックスシンナー各種

主剤 : 硬化剤＝4 : 1

15～25秒

40～60%

ポットライフ (20℃)

1回

20～30μ

0.05～0.08kg/m
2

4時間／硬化乾燥

－

8時間

標　準　膜　厚

塗布量 kg/m
2 
(理論値)

乾　燥　時　間

光沢 90以上

 

 

◎ 性能 

#41Hウレタックス(無鉛)ホワイト、常乾7日

素材 リン酸亜鉛処理 SUS304 アルミ5052

密着性 100/100 100/100 100/100

エリクセン値 6.0↑ 6.0↑ 5.4

衝撃性 50↑ 50↑ 50↑

鉛筆硬度 2H H 2H

耐水性 100/100 100/100 100/100

耐酸性 異常なし 異常なし 異常なし

耐アルカリ性 異常なし 異常なし 異常なし

耐候性 光沢保持率90%以上 ｻﾝｼｬｲﾝｳｴｻﾞﾒｰﾀｰ、 500時間

塩水噴霧性120h 1.0 0 0

塩水噴霧性240h 2.0 0 2.0

5%NaOH、ｽﾎﾟｯﾄ浸漬、240時間、外観

5%NaCl、35℃、120時間、最大片側剥離巾

5%NaCl、35℃、240時間、最大片側剥離巾

試験条件

2×2mmｸﾛｽｶｯﾄｾﾛﾃｰﾌﾟ法

ｴﾘｸｾﾝ試験機、押出mm

ﾃﾞｭﾎﾟﾝ式、1/2ｲﾝﾁ、500g、高さcm

三菱ﾕﾆ、ｷｽﾞ

25℃、240時間、外観、二次密着性

5%H2SO4、ｽﾎﾟｯﾄ浸漬、240時間、外観

 

◎ 用途 

* 木工製品               家具、建材、合板等 

* 金属製建材             アルミサッシ等 

* 車両用                 オートバイ、自転車等 

* その他一般金属製品 


